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di Fonderia

Il nostro chiettive & affrentare
un TEMa aNCora pocd conside-
rato, ma che negli wltimi anni
sta creando non pochi proble-
mi agli addetti ai lavori, Quest
ultimi, infatti, si trovane co-
strecti ad affrontare il problema
dalle melestie olfattive can po-
che leggi ¢ molta confusione,
sia da parte degli enti preposti
alle awtorizzazioni sia da parte
degli organi di controlia,
Lobicttive della seguente rela-
zione & quells di cercare di
mettere sotbo la lente di ine
grandimento il problema delle
emissioni csmogene nel secto-
re delle fonderie, partendo dal-
la tecnica di misura analizzanda
pregi e difettl di una nucwva tee-
r|-::||-::|gi.'| .’||:||:|I|:|:.’|.[n':'|. na & Svi=
luppata con il solo oblettive di
mitigare gli odori a prescindere
dally qualith del composd pre-
senti nell'emissions,

QL.‘.-’-.DF'.{J HMORMATIVG
GEMERALE ITALIAMG

ED EUROPED

In italia, nenosanoe siama con-
shderatl come la nazione delle
leggi e def decreti tecnici ed at-
Luativi, non ol $0a0 ancora nor-
me specifiche che regolamenta-
na e emissionl odorose. Que-
sto fareo la dice lunga su quan-
o ancora ¢ sia da chiarire su
questa  pardcolare  tematica
Consideriama  che solo  nel
2004 zono st premiot con il
Mobel per b medicina due stu-
diosi americani che hanno sco-
perve || reale funzionamento
dell'olfame umano.

Odore sotto controllo

Analizzando le leggi in vigore
che regolamentane 'odore i
parte dal 1934

* Docreto Regio 27 huglio 1934
n° 1265, capo I, arct. 216 &
2IT:

* Legge 13 luglio 1966, 0" 615:

= Direttiva 7 1/676°CE ¢ Dlgs
4 agasto 1999 n" 37,

* Decreto legislative |3 gen-
naio 2003, nlé:

# Marma LINEER 137 25: 2004

+ Decreto legislative 3 aprile
2006, . 152

Alcune regioni (Sicilia, Lome
bardia, Campania, AbruzzoVe-
neto)] hanno fissate in 300
CUEm" il limite per le emis-
sioni odorigene in uscita da
impianti di compostaggio, pre-
cisando che & misurazione
della concentrazione di odore
va effettuata seconde la nor.
ma LINIEMN | 3725,

Esiste wna norma UNI (UNI
EM 12255-9-2002) che specifi-
ca i principi di progettazione ¢
i requisiti prestaziomali per il
contralla dell'adare & la ven-
tilazione relativi agli impiant
di erattamento delle acque re-
flue per pit di 50 PT,

Anche FAPAT [Agenzia per [a
proteziane dell'amblente e
per | servizi tecnici) ha pubbli-
cata B manwale 192003 “Me-
rodi di misura delle emissioni
alfartive”,
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La norMaTivA [PPC

Le scopo del della Direttiva
28/81 CE (la cosiderta Diretti-
va IPPL) recepita nel note or-
dinamento dal D.lgs. 39705 @
quelle di minimizzare Vingui-
namenta causate dalle varie
sorgenti situate in twtta Unio-
ne Eurcpea, richiedendo per
tutti | tipi di impianti elencati
nell’Allegato | della Direttiva
la necessita di otteners auto=
rizzazioni integrate delle auto-
rita dei wari Paesi, in assenza
delle quali nen patranng ope-
rare

Il concetto oi auvtorizzaZione
integrata implica che le auto-
rigzazioni devona Lenent Con-
to dell’insieme delle prestazio-
ni ambientali degli impianti, ov-
vero delle emissioni in aria, de-
gli impatei sulle acque, sul suo-
le, della produzione di rifuti,
-:_'!r._-|'|'i:1sr.|i|.=g|::| dille marerie ‘,:!r"rr
me, E00

Mel DLgs. 305 tra g impian-
ti soggetti a IPPC ci sono, tra gl
aleri (allegare |, punes 2):

L “Produzione e mrasformazio-
me ded metalli™

2.1, Impianti di arrostimente o
ginterizzazions di minerall me-
tallici compresi | minerali solio-
raLl.

2.2, Impiant di preduzione di
ghiza o accizio (fusione prima-
ria & secondaria), compresa la
riclativa colata condnua di capa-
cith superiore a 1.5 tonnellate
all'ara,



( Tipo di materiale lavorato

| RAME

| LEGHE DI OTTONE IN PANI

Punto di emissione trattato
Portata= 42,700 Mmc'h

Portata= 55.000 Mmc'h

| ALLUMINIO
| ACCIAI COMUNI E SPECIALI

Parmra= mum Hm:._’lj

Porata= 10,000 Mmeh

.__hGHISA

Pormta= 57.000 Mmefh

2.3, Impiant destinati alla tra-
sformazione di mewlll ferrosi
e iante:

a) laminazione a caldo con una
capaciti superiore a 20 tonnel-
late di acchalo grezzo all'ora;
b} forglaura con magl k2 cul
energia di impate supera 50
kilojoule per maglio e allonche”
la porenza calorifica &' superio-
re a 20 MW

c) applicazione di strad proget-
tivi di metllo futo con una ca-
pacita di trattamento suparicre
a due tonnellate di acciaio
grezza allora.

14, Fonderie di metalli ferrosi
Con una capacitd di produzione
superiore a 20 tonnellate al
giorno,

L5, Impianti:

a) destinati a ricavare metalli
grezzi non ferrosi da minarali,
nonche’ concentrati o materie
prima  secondarie  attraverso
procedimanti metallurgici, chi-
mici o elettrolitic;

b) di fusione ¢ lega di metalli
non ferrasi, compresi | prodot-
ti di recupere {affinazione, for-
matwra in fonderia), con wna
capacith di fusione superiore a

4 tonnellate al giorno per |l
plombo ¢ il cadmio o a 20 ton-

nellate al giorno per oot gli al-
eri rrecalll,

2.6, Impianti per (| ravtamento
di superficie di mealli & maze-
rie plastiche medante process
elereroliticl o chimizl qualora le
vasche destinate al prattamento
utilizzare abblfano un wolume
supericre 3 30m'"

METODO DI MISURA
DELL'CDORE:
OLFATTOMETRIA DIiMAMICA
Il problema dell'oggettivazione
dell'odore & da sempre un no-
do cruciale per l'individuazione
della reale maolestia olfattiva e
per ko sviluppo delle relative
tecnologie di abbattimento.

La soluzione a tale problema é
stata trovata grazee alla reda-
zione della norma tecnica Eu-
ropea EN 13725 e allOifatto-
makria dinamica.

La norma EM 13725, recepita
in kalia nell'ottobre 2004 come
LIMIEM | 3725, illustra il meto-
do clfastometrice allo scope di
“standardizzare la misurazione
chiettiva della concentrazione

e del masso di odore emesso da
sorgenti puntuali e superficiali™,
Le arabisi alfamometriche risul-
tano indispensabili per capire le
reali concentraziond di odore ¢
forniscono un quadre comple-
w  delleventuale  impartco
osmogeno. Lolfattometria  di-
namica & lunica metodologa
accerrata a livells internaziona-
e per [a misurazione della con-
centrazione di odore (Euro-
pean Commission — Integraved
Podlution Prevention and Con-
wrol, Reference Document on
the General Principles of Moni-

toring - July 2003),

La Labiotest

Societd appartenente al Grup-
po Lucl, LABIO TEST distribui-
sce in esclusiva sui mercati Eu-
ropel ed Asiatici | prodotti del-
la Sociesd americana AiReactor
IMC.. specializzata nel tratta-
manto dell’aria e della neutra-
lizzazione dei cattivi cdori.

In oltre |5 anni di esperienza,
LABIO TEST ha perfezionato
I'applicazione delle tecnologie
proposte da AiReactor, realiz-
zanda inoltre una serie di solu-
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Tipo emissiont

| % Abbattimente |

Emissione da forno di fusions cubdatio
Emissione da forno di fusione metalli
Emissione da formo di fusione rottami in rame

4B8.54%

68,500
BT, 695

s

Tab. | -

zioni biclogiche e chimico-fisi-
che con caratteristiche mnowa-
tive, che hanno consentito di
affrontare con successo pro-
blemi csmogeni di qualsiasi ori-
Eine @ natura, sia nel settore ci-
vile (hotel, ristorantl, fast-focd,
cepedali, case di cura, ecc.), che
industriale ([fonderie, discari.
che, industrie alimentari, im-
pranti di compostggio, impianti
di depurazione acque, ecc.), ot-
tenenda B maisima  efficacia
con il minima investiments
economica, utlizzands || se-
guente schema operativo:

* analisi del prablema presso il

sito produttivo;

= consulenza normativa;

= progettazione, realizzazione ¢
collauds dellimpiante,

= assistenza ¢ MAAULENTIONE
post-vindita,

Le formulazion desodorizzant
commercializzate da  LABIO
TEST sono totlmente innocuse
dal punto di vista del rischio
chimico & biologico e con im-
parts ambientale nulle, mencore
be atzrezzature per la nebulizza-
rione, altamence efficaci e con-
venientl, sono state progetoate
e realizzare in otpemperanza al-
le Diretrive Comunitarie con-
cernentl la sicurezza del pro-
dotol eletrrici, LABID TEST &
inglore in grado di fornire un
sarvizio di manutenzione post-
vendita rapldo ed efficiente.
Le farmulazioni commercializ-
zave da LABIO TEST scno sta-
e certificate ed autorizzave dai
saguentl entl, sia Americani che
lcaliani:
= EPA. [Enviromental Protec-
tion Agency);
« LS  DEPARTMENT OF
HEALTH AKD HUMARN
SERVICES:

a1.50

Emissione da forno di fusione metalli non fernosi |

Efficionee manmme di abbattonerin

* DIFARTIMENTO DI CHIMI-
CA INDUSTRIALE DEL PO-
LITECMICO DI MILAMO:

» MIMISTERD DELLA, SALUTE:

= LSRESL (Istituce Superiors

per la Prevenzione ¢ la Sicu-
rezza del Lavero);

* MR Reparto drobiologia
applicata;

+ DIPARTIMENTO MEDICIMNA,
DEL LAVORD (M)

« UNIVERSITA DI BOLOGMA
Dipartimento patclogia ani-
mile.

Deodaorizzazione

La LABIO TEST, grazle a impar-
tanti ricerche in questo setto-
re, ha svilupparo l'utlizze di
prodot e soluzionl innovatve
basad sul principic della decer-
FENTI AErel,

COsA SIGNIFICA
DETERGEMZA AEREA

Sono ormai ben noti | mecca-
nismi della detergenza in ac-
qua, ove sl impiegano detersi-
wi sintetici, saponi o alire mo-
lecole di erigine naturale.

La detergenza avviene allor-
quando sia raggiunta una con-
centrazione critica micellare
(CCM) al di sotto della quale
le micelle non possono for-
marsi o nen si formane con
una geometria utile. In parci-
colare le molecole che forma-
no le micelle, devono avere
caratteristiche tali da conglo-
bare ¢ bloccare le molecole
che generanc il cattiva odore,

Le barriere osmogeniche fun-
ziomano utllizzando acqua
diluizicne e prodord specifici.
e sono le altermative alle atxi-
vitd che sl basano sul meaocdi
Chimico Fisici utilizzanti Torri
di lavaggio (Scrubber), Torri di
adserbimento, o su quelli Bio-
logici che funzionane con Bio-
fileri.

Il meccanismo di azione non
si basa pid fu uwna reaziond
chimica tra la molecala che
gencra cattive odore ed il
componente attivo, ma su una
vera ¢ propria aziene di de-
tergenza.

Analogamente a quanto avvie-
ne nella detergenza in fase ac-
quosa, clé che si verifica in fa-
se gassosa, porta al risulcato
che le molecole osmogeniche
vengono sottratte definitiva-
mente all'ambiente senza ri-
correre ad una vera e propria
trasformazicne chimica, ma
semplicemente per bloccag-
gic allintermo ed ancoraggio
all'esterno, di nanostrutture
dalle quali non possonc pid
essere liberate.

Jr-E:lrglnl;l ETISSivA Coy (ougm’) | efficienza media |
forno fusione rovami bianco 1.300
forno fusione rottamc OWD 0,2 290
il motdsbildisin ivae | =
forng fusione rottami bianco L300
forno fusions rotami VYD 0.4% 100
. 84,62
forno fusione rottamic bianco | L300
forno fusione rottame OVWD 6% | I &0 e
L | 768

Tabk i - EMicignza & abbastmsents,
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efficlenza di abbattimento
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Fig- 4 - Bsompio d effidens & abbattimento

Vanraco
¢+ alevata resa deodorizzante;

" non vengono immessi | nel
Fambignte weri @ propri rea-
Ent;

*non vengono utlizzate so-
stanze che reagiscona chimi-
EAMANTE,

* | componentl presenti non sl
assidana e non 5 alterano al-
laria;

* non s'incorre nel pericolo di
un successivo ripristing della
molecola malecdorante  di
arigine;

* non s'incorre nel pericolo di
rendere inattive il prodotto
per efferto dell"umidi;

* 2li olii essenziall maturali han-
ne lo scopo tecnica di fun-
zionare come indicator] olfat-
tometrici di diluizione ot-
male,

SISTEMI D DISTRIBUZIGHE

Abbiamo visto che il prablema
del contenimente degli odori
mobesti deve essere risolto con
proposte  comprendenti  sia
tecnofogia che conwenignza
sconomica e la progettazione
diventa un aspetto fondamen-
tabe in tale prospettiva,

Essa deve tener conto di;

* adeguata microniZzaziones;
* diffusione strategica;

= pamipd i attivicl;

* pemmporizzazion:,

ALCUNE ESPERIENZE

SUL CAMPOD

E' stato dimostrato che | pro-
cessi di lavorazione delle Fon-
derie generano un impatto am-
bientale non golo rilevante da
un punts di vises di inguina-
menta, ma anche, in alcund casi,
da un punto 3 vista legato alla
molestia  olfarthva, A guesto
proposive, nel corso degli uld-
mi anni, Labiotest ha portato
avand con successo diverse
esperienze tul campo  nella
neutralizzazione degll odori
provenientl dai processi di fu-
sione di diversi metalli quall
ghisa. alluminio, leghe di ottone
in panl, accial comuni e specia-
i, memlli nen ferrosi in conchi-
ghia. In tweel | casi presi ad
esemplo sono s@oe trattate le
emissicnl provenienti dai vari
repartd di fusione dei metalli, in
particalare operando sugli ef-
fluent in uscita dai camini di
espulsione. Le attivita dalle
azienda prese in considerazio-
ne consistono nella produzio-
nig di diverse leghe, sia per co-
lata in conchiglia a graviti che
in  pressofusione, nonché in
terra. | sistemi di abbattimenta
odori sono stati installad nei
camini di estrazione fumi pro-
venienti dai forni di fusione,
dopo il filtre a maniche ¢ lo
scrubber esistenti. i trattava
pertanto sempre di emission
convogliate.

Le variabili considerate per ha
determinazione del numers

fom\

degli ugelli & del reladvo siste-
ma di distribuzione sono:

* ka temperatura;

* la portata;
¢ la welocith dell'empdione,
* Iz serione del camino.

CQuesto perche i prodotti La-
biotest garantiscono la boro ef-
ficacia ad una temperatura non
superiorea a B0 C° ed ad una
velocitd di fumi in uscita infe-
riore al 10 mds. Per quante ri-
guarda invece [a portata & ne-
cessario conoscerla per poter
determinare il giusto numerg
di ugelli ed il sistema di diseri-
buzione pit idenes da utilizza-
re. Mel caso in cui | paramatri
sopra indicati siame diversi da
guelli richiesti & necessaria
un‘analisi pid approfondita per
realizzare degli interventi che
permettane di raggiungers pa-
rametri accettabili per garanti-
re il miglor risultate in termini
di abbattimento dellh Cod,
“concentrazione di odore”.

In base ai parametri esaminat
si & deciso il tipo di impianto da
utilizzare per la distribuzione
della mizcela acqua-prodotte
neutralizzante ed il numers di
ugelli, Essi sono stati montati su
barre in accaio inox ad inserl-
te diremamente all'interns ded
camini practati. Per l'inserimen-
to delle barre & stato necessa-
ric forare | caminl ed inserire le
barre con la relativa Mlangia di

COperiurg,

Al rermine delle installazioni
degli impiantt di abbartimento
odori sono smate condooe le
indaginl olfatcomerriche  per
determinare 'effettiva capacica
di abbamimento dello stesso.
Le indagini condotre hanno di-
maostrato che con [udlizzo del-
le atvrezrature & del prodoto
Lablotest, si possonc otbenare
risultat in rermind di riduzione
della C_; superiori all'80% co-
me riportate nelle tabelle sot-
LOSTanL:

Relatosi: &, Rivilli, G. Madob
Relazione a cura di Labiotest S.rl




